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(57) Abstract: The invention relates to a windshield wiper and to a method for the production of said windshield wiper, especially 
for motor vehicles. Said windshield wiper comprises at least one wiper mount (14) consisting of an injectable material, especially 
plastic, in which a wiper shaft (16) is at least pendularly mounted, wherein the wiper mount (14) has a substantially hollow cylindrical 
segment (24) n the area of the wiper shaft, at least one groove (40) being provided in the inner surface (34) of said segment. At least 
one material suspension (38), especially in the form of a rib, is provided on the outer surfaces of the hollow cylindrical segment (24), 
said material suspension being arranged in radially outward direction of the groove (40) relative to the axis of rotation of the wiper 
shaft (16). 

[Fortsetzung auf der nachsten SeiteJ 
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(57) Zusammenfassung: Es wird eine Scheibenwischvorrichtung und ein Verfahren zur Herstellung einer solchen, insbesondere fur 
Kraftfahrzeug, vorgeschlagen, mit mindestens einem wesentlichen aus einem spritzbaren MATERIAL, INSBESONDERE Kunst- 
stoff bestehenden Wischerlager (14), in dem eine Wischerwelle (16) zumindest pendelbar gelagert ist wobei das Wischerlager ( 14) im 
Bereich der Wischerwelle (16) einen im wesentlichen hohlzylindrischen Abschnitt (24) aufweist an dessen Innenflache (34) mindes- 
tens eine Nut (40) vorgesehen ist, wobei an den Aussenflachen des hohlzylindrichen Abschnitts (24) mindestens eine, insbesondere 
rippenartige Material anhaufung (38) vorgesehen ist, die beziiglich derDrehachse der Wischerwelle (16) in radialer Auswartsrichtung 
der Nut (40) angeordnet ist. 
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10 Scheibenwischvorrichtung, insbesondere fur ein Kraf tf ahrzeug 

sowie Verfahren zu deren Herstellung 

Stand der Technik 

15 Die Erfindung betrifft eine S che ibenwi s chvo r r i chtung sowie 

ein Verfahren zur Herstellung einer solchen nach Gattung der 
unabhangigen Anspruche . Es sind schon . zahlreiche 
Scheibenwischvorrichtungen bekannt, welche eine aus Rohren 
zusammengesetzte Grundstruktur aufweisen, die auch als 

20 Rohrplatine bezeichnet wird, an deren Enden jeweils ein 

Wischerlager befestigt ist. Diese Wischerlager tragen 
jeweils eine Wischerwelle, an deren Ende ein ein Wischblatt 
tragender Wischerarm befestigt ist. 

25 Aufgrund des geringeren Gewichts werden die Wischerlager 

zunehmend aus Kunststoff gefertigt, wobei auf eine 
Lagerschale verzichtet wird und die Wischerwelle direkt im 
Kunststoff gelagert ist. An das Wischerlager werden 
bezuglich Verschleift hohe Anf orderungen gesetzt, da diese 

30 viele tausend Wischzyklen storungsfrei f unktionieren mussen. 

Dazu mussen diese Wischerlager geschmiert werden, wobei fur 
das Schmiermittel definierte Nuten vorgesehen sind. 
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Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgemafle Scheibenwischvorrichtung mit den 
5 Merkmalen des Hauptanspruches hat den Vorteil, daft das 

Wischerlager im Spritzguftverf ahren aus Kunststoff 
hergestellt werden kann, wobei die erf orderliche Nut zur 
Aufnahme des Schmiermittels unter Verwendung eines kreis- 
zylinderf ormigen Werkzeugstempel herstellbar ist. Dies hat 

10 eine Reduzierung der Werkzeugkosten zur Folge, da keine 

weiteren Bearbeitungsschritte zur Erzeugung einer Schmiernut 
notwendig sind. Dariiber hinaus kann die Wischerwelle mit 
geringerem Durchmesser dimensioniert werden, da keine 
Einstiche zur Erzeugung einer Fettkammer in der Wischerwelle 

15 notwendig sind. 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnahmen 
ergeben sich vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen 
der im Hauptanspruch angegebenen Merkmale. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn mehrere, insbesondere 
drei bis vier Nuten zur Aufnahme eines Schmiermittels 
vorgesehen sind, da auf diese Weise eine ausreichende 
Schmiermittelmenge in das Lager eingebracht werden kann ohne 
die Stabilitat des Lagers insgesamt zu beeintrachtigen . 

Weiterhin ist vorteilhaft, wenn die Materialanhauf ung im 
wesentlichen quaderformig ausgebildet ist. Quaderf ormige 
Materialanhauf ungen in der Guftform sind problemlos 
3 0 herzustellen ohne dafl die Werkzeugkosten nennenswert 

steigen. Dies gilt gleichfalls fur im wesentlichen 
halbzylinderf ormige Materialanhauf ungen . 

Weiterhin ist als vorteilhaft anzusehen, wenn die 
35 Materialanhaufung im wesentlichen parallel zur Wischerwelle 

angeordnet ist. Bei dieser Anordnung kann das Schmiermittel 
leicht in die Nut eingebracht werden. 
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Besonders vorteilhaft ist jedoch, wenn die Materialanhauf ung 
im wesentlichen schraubenformig angeordnet ist, da hier 
keine Unterbrechung der Lagerflache in einer oder mehreren 
bestimmten Kraf trichtungen erfolgt. Somit sind im Betrieb, 
d.h. bei sich drehender Lagerwelle und wechselnden Last- 
Richtungsanderungen imirier naherungsweise gleiche 
Flachenanteile der Innenflache des Wischerlagers an der 
Welle. Dadurch wird ein Wechsel zwischen Linienberiihrung und 
Flachenberiihrung vermieden . 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Nuten einen 
Mindestabstand zur Grund- und Deckflache des Wischerlagers 
aufweisen, insbesondere wenn diese etwa 10 mm betragt. Auf 
diese Weise ergibt sich eine hohe Abdichtung des Lagers, so 
daft das Schmiermittel nicht ausgewaschen werden kann. 
Weiterhin ergibt sich eine vollstandige zylindrisch radiale 
Lagerflache im Bereich der Grund- und Deckflache des 
Wischerlagers, wodurch die Lauf eigenschaf ten des 
Wischerlagers verbessert werden. 

Da uber die Breite der Materialanhauf ung die Breite der 
Nuten eingestellt werden kann, erweist es sich ferner als 
vorteilhaft, wenn die Materialanhauf ung im wesentlichen 
flachig angeordnet ist. Auf diese Weise konnen grofte 
Schmiermittelmengen in den Lagerbereich eingebracht werden. 

Das erf indungs gema.fr e Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 9 hat den Vorteil, daft ohne weitere 
Verarbeitungsschritte Nuten zur Aufnahme eines 
Schmiermittels auf der Innenflache des Wischerlagers an der 
Gleitflache zwischen Wischerlager und Wischerwelle 
entstehen. Dies ist durch die Verwendung eines einfachen 
zylindrischen Werkzeugstempels moglich, wobei beliebige 
Kammergeometrien durch dieses Verfahren herstellbar sind. 
Insbesondere konnen auf diese Weise schraubenf ormige Kammern 
trotz einer geradlinigen Werkzeugof f nung erzeugt werden. 
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Aufterdem kann die Nut durch dieses Verfahren vollstandig 
innenliegend ausgefuhrt werden, so daft Schmiermittel, das 
vor dem Einfugen der Wischerwelle in das Wischerlager 
eingebracht wurde, nicht entweichen oder ausgewaschen werden 
kann . 

Zeichnungen 

Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen 
dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung naher 
erlautert. Es zeigen: 

Figur 1, eine erf indungsgemafte Scheibenwischvorrichtung in 
schematischer Darstellung . 

Figur 2, ein Wischerlager gemaft der Erfindung in 
perspektivischer Darstellung, 

Figur 3a, 3b und 3c, verschiedene Schnitte durch den 
hohlzylindrischen Abschnitt des Wischerlagers , 
Figur 4a, ein Wischerlager mit schraubenf ormigen Nuten in 
perspektivischer Darstellung, 

Figur 4b ein Wischerlager mit schraubenf ormigen Nuten in 
einer perspektivischen Schnittdarstellung . 

Figur 5, Langsschnitte durch Wischerlager mit verschiedenen 
Nuten. 

Beschreibung der Ausf tihrungsbeispiele 

In Figur 1 ist eine Scheibenwischvorrichtung 10 schematisch 
dargestellt. Diese besteht im wesentlichen aus einer 
Rohrplatine 12, die an einem Ende ein Wischerlager 14 tragt. 
In diesem Wischerlager ist eine Wischerwelle 16 gelagert, 
die an einem Ende drehfest mit einem Wischerarm 18 verbunden 
ist. Auf der anderen Seite ist die Wischerwelle 16 mit einer 
Schwenkkurbel 2 0 drehfest verbunden, welche liber ein aus 
Einf achheitsgrxinden nicht dargestelltes Gestange von einem 
Wischermotor 22 angetrieben wird. 
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Figur 2 zeigt ein Wischerlager 14 einer erf indungsgemafien 
Scheibenwischvorrichtung 10 in einer perspektivischen 
Darstellung. Dieses Wischerlager 14 besteht im wesentlichen 
aus einem hohlzylindrischen Abschnitt 24, in dem die 
5 Wischerwelle 16 lagerbar ist. Quer zur Wischerwelle sind 

Bef estigungsbereiche 26a, 26b angeformt, die zur Befestigung 
des Wischerlagers 14 einerseits an der Rohrplatine 12 und 
andererseits an der Fahrzeugkarosserie dienen. Zur 
Verbesserung der Stabilitat der Verbindung zwischen dem 

10 hohlzylindrischen Abschnitt 24 und den Bef estigungsbereichen 

26a, 26b sind diese mittels Bef estigungsrippen 28 am 
Abschnitt 24 befestigt. Dariiber hinaus weist der 
hohlzylindrische Abschnitt 24 eine Grundflache 30, sowie 
eine Deckflache 32 auf, die ihn in seiner Lange begrenzen. 

15 An der Grundflache 30 sowie an der Deckflache 31 weist der 

Abschnitt 24 auBerdem noch jeweils einen Verstarkungsring 
31a, b auf, der auch einstiickig mit dem Abschnitt 2 4 
ausgebildet sein kann. 

2 0 Die Gleitflache zwischen Wischerwelle 16 und 

hohl zy 1 indr i s chem Abschnitt 24 wird durch eine Innenf lache 
34 des hohlzylindrischen Abschnitts 24 erzeugt. Auf einer 
Aufienf lache 36 des hohlzylindrischen Abschnitts 24, die 
einen Zylindermantel beschreibt, sind rippenartige 

25 Materialanhauf ungen 38 angeordnet, die sich axial am 

hohlzylindrischen Abschnitt 24 entlang erstrecken. Diese 
Materialanhauf ungen 38 sind jedoch nur bis auf einen 
Mindestabstand a an die Grund- Deckflache 30, 32 des 
hohlzylindrischen Abschnitts 24 gefiihrt. 

30 

In den Figuren 3a, 3b und 3c sind Querschnitte durch dem 
hohlzylindrischen Abschnitt 24 des Wischerlagers 14 
dargestellt. Figur 3a zeigt eine Grundflache 30 des 
Abschnitts 24 und Figur 3c, die Deckflache 32 des Abschnitts 
35 24 jeweils knapp iiber- bzw. unterhalb der Verstarkungsringe 

31a bzw. 31b. In Figur 3b ist ein Querschnitt durch die - in 
axialer Richtung - Mitte zwischen Grundflache 30 und 
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Deckflache 32 dargestellt. Die Bef estigungsbereiche 2 6 
(Figur 2) und die Verstarkungsringe 31a, 31b sind der 
Einf achheit weggelassen . 

5 In Figur 3b sind vier Materialanhauf ungen 38 zu sehen, die 

gleichmaBig uber die Auftenflache 36 des Abschnitts 24 
verteilt sind. Jeweils auf der korrespondierenden 
Innenflache 34 des zylindrischen Abschnitts 24 ist eine Nut 
40 angeordnet. Dies Nut 40 entsteht dadurch, dafi beim 

10 Erkalten des Kunststoffs im Guftverf ahren durch die 

Materialanhaufungen 38 ein erhohter Schwund verursacht wird, 
der zu Einf allstellen f iihrt . Die Materialanhaufungen 38 
werden dabei gezielt so ausgebildet, dafi die Einf allstellen 
die Nuten 40 ergeben, die zur Aufnahme eines Schmiermittels 

15 fur das Wischerlager 14 dienen konnen. Die 

Materialanhaufungen 38 sind dabei mindestens ebenso dick, 
wie die Wandstarke des hohlzylindrischen Abschnitts 24, urn 
eine ausreichenden Tiefe der Nuten 40 zu erreichen. 

2 0 In den Figuren 3a und 3c, also in den Bereichen der Grund- 

und Deckflache 30, 32, sind an der Auftenflache 3 6 keine 
Materialanhaufungen 38 ausgebildet, weshalb auch keine Nuten 
40 in diesen Bereichen entstanden sind. Damit ergibt sich 
eine ideale Abdichtung der Wischerlager 14. 

25 

In Figur 4a ist wie in Figur 2 ein Wischerlager 14 in 
perspektivischer Darstellung gezeigt. Hier sind die 
Materialanhaufungen 38 jedoch schraubenf ormig auf der 
AuBenflache 36 des zylindrischen Abschnitts 24 angeordnet. 

3 0 Deutlich zu sehen sind hier auch die beiden 

Bef estigungsbereiche 26a und 2 6b. Ein Bef estigungsbereich 
26a ist dabei zylindrisch ausgebildet. Dieser wird in die 
Rohrplatine 12 der Scheibenwischvorrichtung 10 eingeschoben 
und beispielsweise durch verkrimpen arretiert. Der andere 
35 Bef estigungsbereich 2 6b ist als Auge 42 ausgefiihrt, das von 

einem Kragen 44 umschlossen wird. Dieser dient zur 
Befestigung der Scheibenwischvorrichtung 10 an der 
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Karosserie eines Fahrzeugs. In Figur 4b ist ein Langsschnitt 
durch ein Wischerlager 14 nach Figur 4a dargestellt. 
Deutlich zu sehen ist hier die Innenflache 34 des 
hohlzylindrischen Abschnitts 24. Dieser weist - 
5 korrespondierend an den Materialanhauf ungen 38 aus Figur 4a- 

die schraubenf ormige Nut 40 auf, die zur Aufnahme eines 
Schitiiermittels dient . 


In den Figur en 5a, 5b und 5c sind einige Langs schnitte durch 
10 verschiedene zylindrische Abschnitte 24 einer 

erf indungsgemaften Scheibenwischvorrichtung 10 gezeigt. In 
Figur 5a sind die Nuten 40 , die sich parallel zur Drehachse 
der Wischerwelle erstrecken, dargestellt. Diese sind jeweils 
mit einem Mindestabstand A von der Grund- bzw. Deckflache 
15 30, 32 des zylindrischen Abschnitts 24 entfernt, um eine 

ausreichende Dichtigkeit des Lagers zu gewahrleisten . In 
Figur 5b sind die Nuten 40 sehr breit ausgebildet, so daft 
die Nut 40 eher einem flachigen Bereich entspricht. In Figur 
5c ist die Nut 40 schraubenf ormig angeordnet . 

20 

In einer Weiterbildung ist es auch moglich, Bohrungen in den 
Materialhaufungen 38 vorzunehmen, durch die das 
Schmiermittel spater, beispielsweise bei einer Wartung, 
nachgefullt werden kann. Zur Erhohung der Stabilitat ist es 

25 auch noch denkbar, die Verstarkungsringe 31a, b aus Metall 

auszubilden und das ubrige Wischerlager an die Ringe 
anzuformen. Auch die Materialhaufungen 38 konnen aus einem 
anderen Material bestehen als die ubrigen Lagerbestandteile . 
In diesem Fall mtissen die verschiedenen Materialien jedoch 

3 0 zeitnah zueinander gespritzt werden. 

Prinzipiell kann das Verfahren oder das Wischerlager 14 auch 
mit anderen Materialien als Kunststoff durch- bzw. 
ausgefuhrt werden. 
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Anspriiche 

1 . Scheibenwischvorrichtung, insbesondere fur ein Kraf tf ahrzeug, 
mit mindestens einem im wesentlichen aus einem spritzbaren 
Material, insbesondere Kunststoff bestehenden Wischerlager 
(14) , in dem eine Wischerwelle (16) zumindest pendelbar 
gelagert ist, wobei das Wischerlager (14) im Bereich der 
Wischerwelle (16) einen im wesentlichen hohlzylindrischen 
Abschnitt (24) aufweist an dessen Innenflache (34) mindestens 
eine Nut (40) vorgesehen ist, dadurch gekennzeich.net, dafi an 
den Auftenf lachen des hohlzylindrischen Abschnitts (24) , 
mindestens eine, insbesondere rippenartige Materialanhauf ung 
(38) vorgesehen ist, die beziiglich der Drehachse der 
Wischerwelle (16) in radialer Auswartsrichtung der Nut (40) 
angeordnet ist. 

2 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daft mehrere, insbesondere drei bis vier, 
vorzugsweise vier Nuten (40) zur Aufnahme eines Schmiermittels 
vorgesehen sind. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Materialanhauf ung (38) im wesentlichen quaderformig 
ausgebildet ist. 
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4 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, daft die Materialanhauf ung (38) im wesentlichen 
halbzylinderf ormig ausgebildet ist . 

5 5 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, daft die Materialanhauf ung (38) im wesentlichen 
parallel zur Wischerwelle (16) angeordnet ist. 

6 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 

10 gekennzeichnet , daft die Materialanhauf ung (38) im wesentlichen 

schraubenf ormig angeordnet ist. 

7 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daft die Materialanhauf ung (38) im wesentlichen 

15 flachig angeordnet ist. 

8 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die mindestens eine Nut (40) einen 
Mindestabstand (a) von insbesondere 5mm bis 15mm, vorzugsweise 

2 0 10mm zur Grund- und Deckf lache (30, 32) des hohlzylindrischen 

Abschnitts (24) aufweist. 

9 . Verf ahren zur Herstellung einer Scheibenwischvorrichtung, 
insbesondere einer Scheibenwischvorrichtung nach einem der 

25 vorhergehenden Anspruche, mit mindestens einem Wischerlager 

(14) welches zur Lagerung einer Wischerwelle (16) einen im 
wesentlichen hohlzylindrischen Abschnitt (24) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daft durch gezielte Materialanhauf ung 
(38) an den Auftenflachen des hohlzylindrischen Abschnitts (24) 

30 mindestens eine Nut (40) an der Gleitflache zwischen 

Wischerlager (14) und Wischerwelle (16) durch 
Materialschrumpfung erzeugt wird. 
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